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Allgemeines 
 
Der extrusionsbasierte 3D-Betondruck ist eine neue, in der Entwicklung 
befindliche Technologie für den Bau von Gebäuden und Strukturen mit 
komplexen Geometrien ohne den Einsatz teurer Schalungen. Die schwache 
Zwischenschichtfestigkeit zwischen den gedruckten Schichten ist eine der 
Einschränkungen dieser Technologie im Vergleich zum traditionellen Betonbau, 
da zwischen den extrudierten Schichten potenzielle Schwachstellen entstehen. 

 
Im Rahmen der Arbeit gilt es anhand einer umfassenden Literaturstudie 
Einflussfaktoren auf die Verbundfestigkeiten zwischen den Ebenen, sowie deren 
Ursachen und Auswirkungen herauszuarbeiten. Hierbei soll neben aktuell 
entwickelten Verfahren, die dem Problem begegnen, ebenfalls der Stand des 
Wissens des traditionellen Betonbaus miteinbezogen werden, um daraus 
Handlungsstrategien für extrudierte Betonschichten ableiten zu können. [1–13] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Ablauf 

• Studium bestehender Literaturdatenbank 
• Literaturrecherche zur Erweiterung der Datenbank 
• Strukturierung und detaillierte Aufarbeitung der Thematik 
• Erstellen einer Schriftfassung   

 
Vorkenntnisse 

• Motivation und Interesse an der Thematik 
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